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~Knows how

JORG RAFFAUF
Service Manager

HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH

»~Der erste Eindruck prégt, der
letzte Eindruck bleibt. Als Leiter
des Customer Care & Technical
Service-Teams lege ich deshalb
héchsten Wert auf einen umfas-
senden Dienst am Kunden.”

HEUFT Training Center

Customer Care & Technical Service

HEUFT lcasst Sie nicht im Stich!

Wer kostspielige Stillsténde
und Produktionsausfalle ver-
meiden will, braucht einen
weltweit hervorragend aufge-
stellten Zulieferer mit schnel-
len Reaktionszeiten: einen Zu-
lieferer wie HEUFT.

Mit eigenen Standorten in 14 ver-
schiedenen Léndern und einem eng-
maschigen Netz an Servicestitz-
punkten auf finf Kontinenten stellen
wir die schnellstmégliche Anreise
unseres erfahrenen Serviceteams fir

Montagen, Inbetriebnahmen, War-

Immer wissen, was zu tun ist

tungsarbeiten  und  Reparaturen
sicher — und damit die maxima-
le Verfugbarkeit Ihrer Abfill- oder
Verpackungsanlage.

Einen zusdtzlichen Vorsprung bietet
der HEUFT TeleService: Ortsunab-
hangig lassen sich damit Gera-
testérungen Uber eine geschitzte
Internetverbindung aus der Ferne
erkennen, analysieren und in vielen
Fallen direkt beheben. Ist dennoch
ein Vor-Ort-Einsatz nétig, wird die-
ser aufgrund der schon vorab er-
haltenen Informationen deutlich

verkirzt.

orauf es bei der Konfiguration, Bedienung, Pflege und Wartung von HEUFT-

Gerdaten ankommt, lernen Anwender in praxisorientierten Schulungen.

Hilfe zur Selbsthilfe leisten unse-
re Inspektionssysteme schon dank
ihrer intuitiv verstdndlichen Benut-
zerfihrung. Um deren Betriebssi-
cherheit stets hochzuhalten, sollte

Ilhr Team die Funktionen und Még-

lichkeiten, die sie bieten, aber von
Grund auf kennenlernen — im Rah-
men einer intensiven Komplettschu-
lung im HEUFT Training Center.

In ungestdrter Atmosphére vermit-
teln unsere kompetenten Trainer
dabei nicht nur das theoretische
Rustzeug. Einen hohen Stellenwert
haben praktische Ubungen. Ob
per Online-Zugriff auf die HEUFT
PILOT-Benutzeroberflache oder di-
rekt am jeweiligen Gerdt: Die mo-
dern ausgestatteten Schulungs- und
Workshoprédume im neuen HEUFT-

Nehmen Sie Kontakt auf!
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Kundenzentrum geben lhren Mitar-
beitern die Gelegenheit, wichtige
Aufgaben wie Reinigungs- und War-
tungsarbeiten oder Sortenwechsel
in aller Ruhe auszutesten, ohne den
laufenden Betrieb lhrer eigenen An-
lage zu stéren.

Damit ist lhr Team in der Llage,
Probleme zeitnah zu erkennen und
selbst zu 1&sen, bevor die Betriebs-
sicherheit leidet. Die Kontaktdaten
des HEUFT Training Center finden Sie
unten, aktuelle Schulungstermine und

weitere Infos unter www.heuft.com.

HEUFT HISPANIA, S.A.
Madrid, SPAIN

Telefon: +34 91 6667 300
spain@heuft.com

HEUFT SCAN Aps
Gilleleje, DENMARK
Telefon: +45 4836 5070
scandinavia@heuft.com

HEUFT MEXICO, S.A. de C.V.
Naucalpan de Judrez, MEXICO
Telefon: +52 55 5374 3280

mexico@heuft.com

OOO HEUFT EURASIA
Moscow, RUSSIA

Telefon: +7-495-935-8704
eurasia@heuft.com

Remote Service
+49 2636 56 2770
TeleService@heuft.com

Training
+49 2636 56 2670
Training@heuft.com

Ganz gleich, was auch passiert:
Das HEUFT-Serviceteam l&sst sie
nicht im Stich und stellt Stérquellen
zeitnah ab, bevor es zu langwieri-

gen Stillsténden und Produktions-

ausfallen kommen kann.

JURGEN BREITBACH
Technischer Trainer

HEUFT SYSTEMTE CHNIK GMBH

~Das top-moderne Equipment

in den Schulungs- und Work-
shop-rdumen des neuen HEUFT-
Kundenzentrums sorgt fur ein

optimales Lernklima.”

HEUFT QUALIPLUS B.V.
Deventer, NETHERLANDS
Telefon: + 31 570 6617 00
netherlands@heuft.com

HEUFT USA, Inc.
Downers Grove, USA
Telefon: +1 630 968 9011
usa@heuft.com

HEUFT Systems Technology Co., Lid.
Shanghai, CHINA

Telefon: +86 21 6434 3911
china@heuft.com

INTERNET:
www.heuft.com
E-MAIL:
info@heuft.com

Sales Request
+49 2636 56 2740
Sales.requests@heuft.com

Spare Parts Request
+49 2636 56 2750
SpareParts.Sales.Requests@heuft.com
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INSPECTION

B | HEUFT ist
SYSTEMTECHNIK!

Mit speziell konzipierten Lésungen
macht die HEUFT SYSTEMTECHNIK
GMBH ihr Know-how in Sachen In-

line-Qualitétssicherung bei der

Abfillung und Verpackung von
Getriinken und Lebensmitteln auch
der Healthcare- und Pharma-
branche zugénglich. Bahnbrechen-
de Inhouse-Entwicklungen und ein
konsequentes  Baukastenprinzip
for unterschiedlichste Technolo-
gien, Module und Anwendungs-
falle generieren Uberlegene In-
spektionssysteme, die auch be-
sondere Anforderungen passge-
nau erfillen und eine neuve Qua-
litat der Prazision, Effizienz und
Verfigbarkeit bei der Erkennung
von Produkt- und Verpackungs-
fehlern erreichen. Ob Fillstands-
und Verschlusskontrolle, Partikel-
detektion oder Codeverifizierung:
HEUFT schafft Ldsungen mit System,
denn HEUFT ist Systemtechnik!

HEUFT SPECTRUM TX

IN PERFECTION

Pharmaverpackungsinspektion

Schluss mit Rundlaufern!

eradlinig voran statt im Kreis herum: Dank

HEUFT ist das bei der Inline-Inspektion von

Getréinke- und Lebensmittelbehdltern léngst Stan-

dard. Jetzt Gbertréagt der Technologiefihrer das Li-

nearprinzip auch auf den Pharmasektor.

Kompakt, schnell, sicher und effi-
zient: Gegeniber herkémmlichen
Geréten zur Qualitétskontrolle von
Pharmaverpackungen sind die neuen
HEUFT-Systeme klar im Vorteil. Denn
sie kommen ganz ohne Karussells
aus: Ampullen, Vials oder Spraydo-
sen missen keine Runden mehr dre-
hen, sondern laufen linear durch.

Diese Geradlinigkeit zahlt sich aus.
Sie spart Platz und lasst Durchséatze
von bis zu 1.200 Erzeugnissen pro

Minute Realitdt werden. Der nahezu
vollstandige Verzicht auf Formatteile
minimiert Lagerhaltungs-, Wartungs-
und Ersatzteilkosten und maximiert
die Betriebssicherheit.

Mit der Einfohrung dieses Linear-
prinzips hat HEUFT schon vor Uber
20 Jahren die Inline-Inspektion von
Getrénke- und Lebensmittelverpa-
ckungen revolutioniert. Jetzt machen
wir auch in Pharmalinien Schluss mit

Rundlaufern!

-

Ein Grundgerat, jede Menge Moglichkeiten

Sie selbst wissen am besten, welche
Aufgaben in lhrer Verpackungsan-
lage zu erfillen sind. Der modulare
Aufbau der HEUFT SPECTRUM TX-
Reihe erlaubt es lhnen, selbst zu
entscheiden, mit welchen Funktio-
nen Sie lhre Systeme zur Inline-In-
spektion von Pharmaverpackungen
ausstatten méchten.

Ein universelles Grundgerat bildet
die Basis fir mafigeschneiderte L&-
sungen, die lhre spezifischen An-
forderungen passgenau erfillen.

Alle systemiUbergreifenden Techno-
logien sind in dieser kompakten,
netzwerkfdhigen Steuerungseinheit
untergebracht. Dazu zd&hlen unter
anderem

- die multilinguale grafische Be-
nutzeroberflache HEUFT PILOT
mit benutzerbezogenen, pass-
wortgeschitzten Zugriffsrechten,

- das Interface zur Online-An-
bindung an Datenbank- und MES-
Systeme zur Archivierung von
Batch- und Produktionsdaten und

zur sicheren Audit-Trail-Doku-
mentation,
- die Schnittstelle zur Fernwartung
Uber den HEUFT TeleService sowie
+ umfassende Produktmonitoring-
und Selbsttestfunktionen.
HEUFT SPECTRUM TX-Systeme fir
die Pharma- und Healthcare-Bran-
che bieten damit ein Héchstmaf
an Betriebssicherheit und erfillen
zugleich die grundlegenden FDA-,
cGMP-, GAMP-5- und 21-CFR-11-
Anforderungen.

\W4S

Innovationen
zur ACHEMA

Auf der ACHEMA 2012 présentiert
HEUFT neuartige Systeme zur Quali-
tétsinspektion von Pharma- und Health-

care-Erzeugnissen live in Betrieb.

Uberzeugen Sie sich selbst
und erleben Sie am Stand B11
in Halle 3.1

B den HEUFT spotter PH zur
Identifikation mit Fremdstoff-
partikeln belasteter, beschédig-
ter und nicht sicher verschlos-
sener Ampullen und Vials [mehr
erfahren auf Seite 2],

B den HEUFT VX OCR zur Veri-
fizierung von Codes und alpha-
numerischen Produktkennzeich-
nungen auf Faltschachteln und
anderen Pharma-Verpackungen

[mehr erfahren auf Seite 2] und

B den HEUFT VX ATEX zur prézi-
sen Fillstandskontrolle von Spray-
dosen im EX-Bereich [mehr er-
fahren auf Seite 3]

Sie sichern nicht nur die Qualitét
Ilhrer Produkte, sondern auch die
Effizienz und Produktivitat lhrer ge-

samten Anlage.
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Praziser, kompakter, wirtschaftlicher

ei der gezielten Ildentifikation fehlerhafter Ampullen und Vials setzt der
HEUFT spotter PH ganz neue MaBstabe.

Fehlausleitraten im zweistelligen Pro-
zentbereich sind bei der optischen
Inspektion transparenter Pharmabe-
hélter keine Seltenheit. Mit dem
HEUFT spotter PH lésst sich der Anteil
félschlicherweise aus dem Produk-
tionsstrom entfernter Erzeugnisse auf
Zehntelprozentwerte reduzieren. Denn
er unterscheidet klar zwischen harmlo-
sen kosmetischen Méngeln und ernst-
haften Risiken fir die Produktsicher-
heit. Diese auBergewdhnliche Prazision

STEPHAN BACHMEIER
Produktmanager

Pharma & Healthcare

HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH

eMail: Stephan.Bachmeier@heuft.com
Tel.: +49 2636 /56 1861

bei der gezielten Detektion verunrei-
nigter, beschddigter oder nicht sicher
verschlossener Pharmaverpackungen
verdankt er Uberlegenen optischen
Erkennungsverfahren und der neuen
Hochleistungsbildverarbeitung HEUFT
reflexx? (s. Infokasten Seite 3).

Als Geradeauslaufer ist der HEUFT
spotter PH deutlich kompakter als her-
kémmliche Gerdte: Seine Grundfléche
betrégt noch nicht einmal einen Qua-
dratmeter. Damit lgsst er sich einfach in
bestehende Linien integrieren bzw. auf
engstem Raum als Stand-Alone-System
verwenden. Formatteile sucht man in
seinem Inneren vergeblich, der Anteil
beweglicher, verschleiBanfdlliger Kom-
ponenten ist gegeniber géingigen Rota-
tionsmaschinen auf ein Minimum redu-
ziert. Das Resultat: Mehr Verfigbarkeit,
Durchsatz und Effizienz und deutlich
und  War-
tungsbedarf. Sortenwechsel gelingen

weniger Lagerhaltungs-
innerhalb kirzester Zeit ohne mechani-
sche Umstellarbeiten: Die spezifischen
Programmdaten passen sich ebenso
vollautomatisch an wie die Héhe und
Durchlaufbreite des die Behdalter fih-
renden Riementriebs und die Positionen

der einzelnen Erkennungsmodule.
Partikel detektieren

Innerhalb der mit transparenten Flis-
sigkeiten befillten Pharmaverpackun-
gen kann das System selbst kleinste Par-
tikel und Verunreinigungen wie Staub,
Schwebstoffe, Folienfetzen oder Glas-
splitter aufspiren. Auch Formabwei-
chungen sowie Glasausbriche, Kratzer
oder Risse am Behdlter lassen sich er-

kennen. Bei der AmpullenspieBinspek-

tion identifiziert der HEUFT spotter PH
unter anderem Einbrennflecken, soge-
nannte ,Schwarzbrenner”, die beim
VerschlieBen der Glasbehdlter entste-
hen kénnen. Bérdelkappen und Flip-
OfH-Verschlisse von Vials Uberprift er
auf Anwesenheit, korrekten Sitz, Un-
versehrtheit und Sortenzugehérigkeit.

Zur Komplettinspektion werden die
zuvor vereinzelten Verpackungen gera-
dewegs an vier mit jeweils drei CCD-
Kameras bestickten Hell-/Dunkelfeld-

Erkennungsmodulen vorbeigefihrt. Die
beiden unterhalb des Transportrie-
mens Ubernehmen die Boden-, die bei-
den dariber die Seitenwand-, Hals-,
Kopf- und SpieB- bzw. Verschlussins-
pektion. Hinter jeder dieser Stationen
werden die Ampullen oder Vials jeweils
um 120 Grad gedreht, um eine licken-
lose Rundum-Inspektion zu gewdhr-
leisten. Die spezielle Anordnung des
servogesteuerten Riementriebs verhin-
dert dabei effektiv, dass Fehler von die-
sem verdeckt werden. Selbst im High-
Speed-Bereich, bei einem Abstand von

nur 5 mm zwischen den einzelnen

Falschungssicherheit garantiert

PPN-Codes enthalten eindeu-
tige, jederzeit rickverfolgbare
Produktinformationen. Damit
leisten sie einen elementaren
Beitrag zur Félschungssicher-
heit von Arzneimitteln - voraus-
gesetzt sie sind vorhanden, les-
bar und inhaltlich korrekt. Ob
das der Fall ist, Gberprioft der
HEUFT VX OCR noch innerhalb
der Verpackungslinie.

Die Pharmacy-Product-Number (PPN)
gehért auf alle Verpackungen fir ver-

schreibungspflichtige Medikamente —
und zwar nicht nurin Klarschrift, sondern
auch als 2D-DataMatrix-Codierung.
Solche PPN-Codes, die oft auch Serien-
nummern, Chargenbezeichnungen und
Verfallsdaten beinhalten, stellen sicher,
dass sich die Echtheit des Arzneimittels
Uber die gesamte Lieferkette hinweg
Uberprifen lasst. Dazu sollte deren
Anwesenheit, Grading und Lesbarkeit
wie auch deren Ubereinstimmung mit
den alphanumerischen Angaben auf
der Verpackung gleich nach dem Auf-

bringen inline validiert werden — am

besten mit der neuesten Version des
HEUFT VX OCR.

PPN-Codes und bis zu vier Zeilen
Klarschrift liest das System selbst bei
hohen Linienleistungen von 1.200 Ver-
packungen pro Minute stets exakt aus
und vergleicht simultan deren Inhalte
Dank LED-Beleuch-
tung, hochauflésender Kamera-

miteinander.

technik und der neuen Bildverar-
beitung HEUFT reflexx? gelingt
dies mit bislang unerreichter
Prézision. Fehlcodierte Pharma-
verpackungen entfernt der HEUFT

s

Behdltern, realisiert HEUFT reflexx? ein

Héchstma an Erkennungssicherheit.
Mit wenigen Einstellparametern und
automatischer Maskenadaption ver-
einfacht die neueste Version der Bild-
verarbeitung die cGMP-Abnahme des
HEUFT spotter PH. Benutzerbezoge-
ne Zugriffsrechte, regelméBige Pass-
wortwechsel und ein umfassendes
Audit-Trail-Protokoll
System vor unerwinschten Ande-

schitzen das

rungen der Einstellungen und ma-
chen samtliche Logins Uber dessen
gesamte Lebensdauer hinweg nach-

vollziehbar.

VX OCR konsequent aus dem Produk-
tionsstrom. Damit trégt er effektiv zur
Gewdhrleistung der Félschungssicher-
heit von Medikamenten bei.

ABDELGHANI TAFTICHT

Branchenmanager

Pharma & Healthcare

HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH

eMail: Abdelghani.Tafticht@heuft.com
Tel.: +49 2636 / 56 2441

.p_l HEUFT reflexx?

Um auch bei hohen Produktions-
leistungen optimale Inspektions-
resultate zu erhalten, bedarf es
einer besonders leistungsstarken
Bildverarbeitung. Deshalb haben
wir eine eigene entwickelt, die
speziell auf unsere Systeme zuge-
schnitten ist. HEUFT reflexx? heif3t
die neueste Generation dieser
Hard- und Software zur Echtzeit-
kombination und -analyse ver-
schiedenster Erkennungsbilder. In-
tegrierte Filter und Auswertemas-
ken unterscheiden kosmetische
Defekte klar von echten Risiken
fuor die Produktqualitat. Dank ei-
nem deutlichen Plus an Rechen-
leistung, Auflésung, Farbtiefe und
Kontrast erreicht HEUFT reflexx?
eine neue Dimension der Erken-
nungssicherheit — bei einer Fehl-
ausleitrate im Zehntelpro-

zentbereich!

EX und Top

ie Follhohe von

Spraydosen mit
Rontgentechnologie
Uberprifen und den
Behdalterstrom auftei-
len: Mit dem HEUFT VX
ATEX funktioniert das
auch in explosionsge-
fahrdeten Bereichen.

Ertragtdie Kennzeichnung Ex 11 3G EEX
IIB T4. Das bedeutet: Der HEUFT VX
ATEX darf im EX-Bereich von Aero-
solanlagen betrieben werden, wo
sich ein explosives Luft-Gas-Ge-

misch bilden kann.
Dazu hat man die
Steuerungseinheit des
Systems strikt von der
Réntgenerkennung zur
Fillstandskontrolle ge-
trennt: Wéhrend sich
Erstere auBBerhalb der
Gefahrenzone befin-
det, kann Letztere pro-
blemlos und sicher in
einem Risikobereich
der ATEX-Gruppe I,
Kategorie 3G, arbeiten. Die Emis-
sion von Hitze, elektrischer oder
elektrostatischer Energie wird ver-
hindert.

Rontgen statt wiegen

Die Fillstandskontrolle ist eine effi-
zienzsteigernde Alternative zu her-
kémmlichen Wdgesystemen. Denn
sie minimiert den notwendigen Ab-
stand zwischen den einzelnen Spray-
dosen auf dem Transportband.
Das Resultat: Ein deutlich gestei-
gerter Durchsatz bei der Inline-
Fullmengenbestimmung fir héhere
Linienleistungen und mehr Produk-
tivitat. Das System ldsst sich mit bis
zu zwei Rdéntgen-Messbricken aus-
statten. Sowohl Unter- als auch
Uberfollungen werden so prézise
identifiziert. Das integrierte Quan-
tifying erméglicht zusétzlich die
Uberprifung der durchschnittlichen

Fillmenge ganzer Chargen. Den
Wirkungsgrad steigert der HEUFT
VX ATEX auch als Verteilsystem.
Er distribuiert den Behdlterstrom

auf bis zu drei Bahnen und ver-
meidet so Staus in langsam laufen-
den Bandbereichen. Das Verhdltnis,
nach dem das System die Aero-
solbehdlter den unterschiedlichen
Transportbéndern zuteilt, ist frei
wdhlbar. Stauschalter stellen eine
gleichméBige Auslastung der Bah-
nen sicher. Gefillte Abschnitte wer-
den automatisch erkannt und von
der Verteilung ausgeschlossen. Das
verhindert Effizienzeinbuflen oder
gar Produktionsstopps von Linien,
die an der Kapazitdtsgrenze lau-
fen. Alternativ zur Verteilung ist mit
der Mehrsegment-Ausleitung HEUFT
DELTA-FW auflerdem eine stehende
Ausschleusung fehlbefillter Spray-
dosen méglich.

FUr jeden Fall die richtige Losung

Zusétzlich zu den auf der ACHEMA
2012 préasentierten Neu- und Wei-
terentwicklungen hat HEUFT weitere
leistungsstarke Linearléufer zur Pro-
dukt- und Verpackungsinspektion in
Pharma- und Healthcare-Anlagen
im Programm. Hier die Highlights:

- Eine liockenlose Rundum-Inspek-
tion von Vials, Flakons, Flasch-
chen oder Tiegeln zur Detektion
von Verunreinigungen und De-
fekten vor dem Befillen leistet
der HEUFT InLine.
- Die Fullstands-, Verschluss- und
Etikettenkontrolle, das Monitoring
des gesamten Abfill- und Verpa-

s
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ckungsprozess inklusive Serienfeh-
lererkennung und Ausgabe exakter
Produktonsstatistiken sowie das
Sampling unter Produktionsbeding-
ungen Ubernimmt der HEUFT VX.
- Die Integritat und Dichtigkeit mit
enteralen und parenteralen Nah-
rungsmitteln befillter Schlauch-
beutel und anderer Kunststoffver-
packungen Uberprifen die Syste-
me der HEUFT squeezer-Reihe.

Die Lésungen aus dem HEUFT-Bau-
kasten tragen wirksam dazu bei,
Rickrufe und Produkthaftungsfélle
auszuschlieBen und die Wirtschaft-
lichkeit ganzer Anlagen zu erhéhen.
Das beweisen zahlreiche erfolgrei-
che Installationen in aller Welt.
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