Presseinformation

FachPack: Einfach alles sehen!

Auf der FachPack 2022 prasentiert HEUFT vom 27. bis 29. September
neueste Technologien und Systeme fiir volle Verpackungssicherheit und
einen nachhaltigen Produkt- und Markenschutz — auf unserer selbst

konstruierten virtuellen Geratestele am Stand 3C-322.

Nach ihrer Messepremiere auf der Anuga FoodTec 2022 hat sie schon auf der
ACHEMA und gerade erst auf der drinktec fur Aufsehen gesorgt: die cyber-
physische Geratestele aus eigener Entwicklung und Fertigung. Glasklar, dass
sie auch auf der FachPack 2022 in Nurnberg am HEUFT-Stand 3C-322 im
Mittelpunkt stehen wird. Passend zum Messemotto “Transition in Packaging”
verbindet sie die Vorzuge der klassischen Live-Prasentation tatsachlich
ausgestellter Systeme zur Qualitatsinspektion von Vollverpackungen mit den

neuen Mdglichkeiten der immer weiter fortschreitenden Digitalisierung.

In einem Mix aus physisch vorhandenen und virtuell animierten Elementen
veranschaulicht die neue Geratestele auf einzigartige Weise die Uberlegene
Funktionalitat und Performance aktueller HEUFT-Gerate und macht es mdglich,
gleich mehrere von ihnen auf einmal platzsparend und ressourcenschonend zu
prasentieren. Von der Glas-in-Glas-Erkennung in Flaschen oder Food-Glasern
mit dem HEUFT eXaminer  XOS bzw. dem HEUFT eXaminer  XAC bis zur
sicheren ldentifikation metallischer Fremdkorper in beflllten Konservendosen
mit dem schlanken Seitwartsinspektor HEUFT eXaminer ' XS: Praktisch jedes
cyber-physische HEUFT-System der neuen Generation lasst sich so auf ein

und demselben cyber-physischen Prasentationsmedium detailliert vorfihren.
Gepulste Rontgeninspektion, Bildverarbeitung mit klinstlicher Intelligenz

Das gilt zum Beispiel fur die Vorteile der nochmals optimierten gepulsten
Rontgentechnologie fir einfach mehr Erkennungsgenauigkeit bei markant
ausgebauter Lifetime. Und genauso fir HEUFT reflexx #', die aktuellste
Version unserer selbstentwickelten Hard- und Software zur Echtzeit-
Bildverarbeitung mit kinstlicher Intelligenz fur einen deutlich reduzierten Anteil

an Fehlausleitungen.
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Letztere steckt nicht nur in den weiterentwickelten  Rontgen-
Inspektionssystemen zur Erkennung von Fremdobjekten, sondern naturlich
auch in weiteren HEUFT-Geraten zur Vollgutinspektion, die sich auf der
virtuellen Geratestele ebenfalls realitatsgetreu darstellen und intensiv

begutachten lassen.

Fir unterschiedlichste Anwendungsfalle und Anforderungen in Sachen
Produktqualitat, Verpackungssicherheit und Markenschutz ist so mit Sicherheit
genau die richtige Losung auf der FachPack 2022 zu sehen — auf der cyber-
physischen Geratestele am HEUFT-Stand 3C-322!
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Pressemitteilung

HEUFT eXaminer ' XOS: Smarte Vollflascheninspektion

Mit weiterentwickeltem gepulsten Rontgen, smarter Kl und raffinierter
Optik setzt der HEUFT eXaminer ™ XOS die Standards bei der
Vollgutinspektion — und erkennt bei minimaler Fehlausleitrate Glas in
Glas genauso sicher wie beispielsweise Papierfetzen und sogar

transparente Folie im Getrank.

Bei hohem Output stellt der HEUFT eXaminer ¥ XOS einen nachhaltigen
Konsumenten- und Markenschutz sicher — und erflllt die fur eine Zertifizierung
nach Standards wie dem IFS Food zugrundeliegenden Vorgaben zum Einsatz
der besten verfugbaren Technik. Die steckt mit Sicherheit im modularen
System zur Vollflascheninspektion: Als einziges seiner Art kombiniert es eine
raffinierte Hochleistungsoptik mit exklusiv bei HEUFT erhaltlichem gepulsten
Réntgen und neuer Deep-Learning-Funktion der HEUFT reflexx #*-
Bildverarbeitung zum Entrauschen der Rontgenaufnahmen fur noch mehr

Erkennungssicherheit bei der Glas-in-Glas-Erkennung.

Rontgenrohre und -generator sind komplett selbst entwickelt und designt.
Aktuelle Innovationen bei der Erzeugung millisekundenkurzer
Rontgenimpulse, Bildwandlung und -verarbeitung sorgen zum einen fur mehr
Abdeckung: Kein Bodenbereich bleibt ununtersucht. Andererseits steigern die
neuen Generatoren und digitale Vollfeld-Bildwandler nochmals die Sensitivitat
der Erkennung. Auch besonders kleine oder schwacher absorbierender Objekte
wie extrem flache oder nadelférmige Glassplitter am Grund der Vollflasche

werden so noch deutlicher sichtbar.

Dazu tragt auch die Kl-unterstitzte HEUFT reflexx *"-Bildverarbeitung bei. Sie
kompensiert u.a. Glasdickenschwankungen am Flaschenboden und befreit die
Roéntgenaufnahmen smart von Inhomogenitaten, Bildrauschen und Artefakten.
Kleinste Fremdkorper hoher Dichte werden so noch klarer erkennbar. Echte
Fehler lassen sich noch zuverlassiger von vermeintlichen unterscheiden; die
Fehlausleitrate bei der Vollgutinspektion sinkt drastisch — und damit auch die

unnotige Verschwendung von Produkt und Verpackung.
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Zugleich hat sich die Lifetime der Rontgenmodule deutlich erhéht. Glihwendel
zum Beispiel sind sogar redundant integriert: Sollte einer der beiden mal
schlappmachen, ibernimmt, ohne manuelle Intervention, sofort der andere. Die
Gefahr unvorhergesehener Linienstopps und Produktionsausfalle aufgrund

akuten Wartungsbedarfs ist damit deutlich reduziert.

Und da, wo herkdbmmliche Rontgenscanner nicht mehr mithalten konnen, weil
die Abfulllinie zu schnell lauft, punktet das einzigartige gepulste Rontgen
weiterhin mit geschwindigkeitsunabhangiger Erkennungspower bei niedrigster
Strahlung: Selbst wenn stindlich 72.000 volle Glasflaschen zu inspizieren sind,
empfangen und verarbeiten die neuen Vollfeld-Bildwandler im HEUFT
eXaminer ' XOS jeden einzelnen Réntgenblitz schnell genug. So entstehen
auch im High-Speed-Betrieb verlasslich scharfe Rontgenbilder, die HEUFT

reflexx * verarbeitet, entrauscht und auswertet.

Erganzend dazu |asst sich jetzt eine neuartige
Regenbogenbeleuchtungstechnologie integrieren, um auch die optische
Fremdkorperinspektion weiter zu optimieren und dabei transparente
Glasscherben in Klarglasflaschen mit farblosen Inhalten noch sicherer zu
detektieren. Zusétzlich findet der HEUFT eXaminer  XOS mit
Hochleistungskameras und der jungsten Version der lernfahigen Echtzeit-
Bildverarbeitung auch Einschlisse, Risse und Defekte im Behalterglas sowie

unter anderem Schimmel, Papierfetzen oder transparente Folie im Getrank.
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HEUFT eXaminer ™ XS: Weiterentwickelte Seitwartsinspektion

Mit mehr Flexibilitat bei der Kombination, Anordnung und Ausrichtung
leistungs- und lifetime-optimierter Rontgentechnologie eroffnet der
kompakte HEUFT eXaminer ™ XS ganz neue Perspektiven bei der

schonenden und prazisen Fremdkorperdetektion am End of Line.

Auf engstem Raum erreicht die schlanke Turnkey-Losung zur gepulsten
Seitwarts-Rontgeninspektion von Konservendosen, Doypacks, Squeeze-
Flaschen oder Kartonverpackungen volle Erkennungssicherheit: Gefahrliche
Fremdkorper hoher Dichte im Produkt werden schonend und prazise
identifiziert. Modular ausbaubar, lasst sich das kompakte System der neuen
Generation dazu — je nach Hohe der zu untersuchenden Vollverpackungen —
mit ein oder zwei Rontgenblitzern ausstatten, um sicherzustellen, dass die

Inspektion stets das gesamte Fullvolumen umfasst.

Mit zwei Rontgenmodulen erhoht sich die Prazision bei der Detektion von
Objekten hoher Dichte wie Metallteilchen oder Hartplastikfragmenten.
AuBerdem wird so eine Komplettinspektion besonders groRformatiger Behalter
mit gerader Sicht auf den sensiblen Fulllinienbereich mdoglich. Ist, wie bei
flussigen Produkten in Kartonverpackungen, lediglich eine Bodeninspektion
erforderlich, lasst sich mit nur einem Seitwarts-Réntgenblitzer jetzt auch allein
dieser Verpackungsbereich gezielt untersuchen — dank einer von der
intelligenten HEUFT reflexx “*-Bildverarbeitung realisierten ,aufgeklappten®
Bodenansicht. Kleine, flach am Grund der Verpackung liegende Fremdobjekte

sind so noch klarer erkennbar.

Eine neue Option fur besonders hohes Vollgut, dessen komplettes Volumen
untersucht werden muss, ist eine spezielle schrage Ausrichtung beim Rontgen
mit nur einer Erkennungseinheit. Sie macht die Identifikation von Fremdkdrpern
nicht allein am Boden maoglich, sondern auch Uberall sonst in der Verpackung.
Ein neuartiger Vollflachen-Bildwandler sorgt dabei fur erhohte Sensitivitat und
stellt sicher, dass jeder einzelne RoOntgen-Impuls ein deutlich groReres

Behalterareal abdeckt als bisher.
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Ebenfalls perfektioniert: Die exklusiv bei HEUFT erhaltliche gepulste
Rontgentechnologie selbst, die anstatt eines Dauerstrahls millisekundenkurze
Rontgenblitze generiert und diese nur dann emittiert, wenn sie wirklich
gebraucht werden. Jeder einzelne Rontgen-Impuls durchdringt jetzt deutlich
grolkere Verpackungsvolumina und Produktmengen als zuvor, so dass die
schonende und prazise Fremdkdrperdetektion z.B. auch in Ubergro3en Gastro-
Konservendosen gelingt. Und das alles bei einer deutlich optimierten Lifetime
fur weniger Stillstande im Abfull- und Verpackungsprozess: Bevor es zum
Totalausfall wichtiger Bauteile kommen kann, wird der Anwender so rechtzeitig
informiert, dass ihm noch gentigend Zeit zur vorbeugenden Wartung bleibt.
Essentielle Rontgenkomponenten sind sogar redundant integriert — sollte die

eine einmal ausfallen, Ubernimmt direkt die andere.
Die Ubergeordnete HEUFT SPECTRUM I_gteyereinheit des HEUFT eXaminer

IT xs an die sich viele weitere Erkennungen — unter anderem zur prazisen
Verifikation von Produktkennzeichnungen — anbinden lassen, ist hoch
automatisiert. Bei Sorten- und Programmwechseln passt sich beispielsweise
die Hohe und Ausrichtung des oberen Rontgenblitz-Moduls selbsttatig an das
geanderte Behalterformat an. Die HEUFT NaVi-Benutzerfihrung bietet dem
Anwender eine audiovisuelle Schritt-fur-Schritt-Assistenz, die nicht nur

Sortenwechsel einfach einfach macht.

Das alles macht den kompakten HEUFT eXaminer ¥ XS zu einer echten

Turnkey-L6sung zur vollabdeckenden Fremdkdrperdetektion am End of Line.

HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH
Am Wind 1, D-56659 Burgbrohl - Postfach 185, D-56657 Burgbrohl
Tel. 026 36/56 - 0 Fax 0 26 36/56 - 256 - Internet: heuft.com e-Mail: info@heuft.com

1EUEN;

... knows how

e



Presseinformation

HEUFT eXaminer ** XAC: Optimierte Glas-in-Glas-Erkennung

Mit lifetime-optimierten neuen Komponenten steigert der HEUFT

eXaminer ™ XAC die Sensitiviat, Abdeckung und Ausfallsicherheit der
gepulsten Rontgeninspektion zur prazisen Glas-in-Glas-Erkennung.
Selbst libergroBe Erzeugnisse untersucht das End-of-Line-System im
HEUFT CleanDesign liickenlos und hochprazise.

Schon HEUFT SPECTRUM ", seine Ubergreifende hoch automatisierte
Gerateplattform mit audiovisueller HEUFT NaVi-BenutzerfiUhrung, sorgt fur
deutlich mehr Performance bei der Erkennung und Ausschleusung voller Food-
Glaser, die mit gefahrlichen Glassplittern belastet sind. Zusatzlich erhéhen jetzt

kompakte Vollfeld-Bildwandler die Bandbreite, Geschwindigkeit und Prazision

der gepulsten Rontgeninspektion mit dem weiterentwickelten HEUFT eXaminer

TXAC. Auch Behélter in UbergréRen lassen sich damit liickenlos untersuchen.
Zugleich halbiert sich bei Linienleistungen von bis zu 1.200 Produkten pro
Minute die GroRRe der sicher zu erkennenden Fremdobjekte.

Die kompakten neuen Bildwandler ersetzen die bisher verwandte Kamera- und
Bildverstarkertechnik. Nahezu quadratisch und optimal angeordnet, erweitern
sie bei deutlich erhéhter Auflésung die sensitive Detektionsflache. Selbst die
Randbereiche der brillanten Réntgenaufnahmen bleiben frei von Verzerrungen
und Abbildungsfehlern.

Die auf die neuen Bildwandler angepassten Rontgenparameter reduzieren die
ohnehin schon unerreicht niedrige Strahlung bei der zweifachen Boden- und
360°-Seitenwandinspektion. Im Gegensatz zum herkdmmlichen Scan wird sie
in Form von Rontgenblitzen emittiert, die lediglich eine Tausendstelsekunde
kurz sind. Und das nur dann, wenn es auch wirklich gerade etwas zu
inspizieren gibt. Bei hohen Bandgeschwindigkeiten verhindert das Blitzen
Bewegungsunscharfen, die die Erkennungssicherheit beeintrachtigen kénnen.
Zusatzlich ermoglicht es eine statische Inspektion: Das Produkt lasst sich —
etwa zur internen Qualitatssicherung — auch dann prazise untersuchen, wenn

der Transporteur stillsteht.
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Diese exklusiv bei HEUFT erhaltliche gepulste Rdontgentechnologie macht den

weltweit  einzigartigen Einsatz der  kompakten Bildwandler  in

Inspektionssystemen flir die Food-Branche Uberhaupt erst moéglich. Dadurch

wie auch dank weiterentwickelter Hochspannungs- und lifetime-optimierter

Rontgenkomponenten bietet der HEUFT eXaminer " XAC bei deutlich
reduzierter Total Cost of Ownership (TCO) jetzt einfach mehr Raum und
Flexibilitat — zum Beispiel zur zuverlassigen Inspektion unterschiedlich hoher
Behalter. Da die Generatoren keine Kihlung mehr brauchen, ist das Risiko
einer Kontamination des zu inspizierenden Produkts durch eventuell

auslaufende Kuhlflissigkeit ausgeschlossen.

Sein HEUFT CleanDesign pradestiniert den HEUFT eXaminer T xAC fur den
Einsatz in hygienisch sensiblen Bereichen. Geneigte Flachen erleichtern die
Reinigung und verhindern die Ansammlung hartnackiger Verschmutzungen.
Spezielle Rinnen und Offnungen lassen die zur Reinigung bendtigte Flissigkeit
komplett abfliellen. Gefahrliche Keime und Bakterien haben so keinerlei
Angriffsflache.

Die deutlich erhdhte Automatisierung und Rechenpower seines HEUFT
SPECTRUM H—Kopfs mit selbsterklarender HEUFT NaVi-Benutzerfuhrung

macht den sicheren Betrieb des HEUFT eXaminer ™ XAC einfach einfach. Die

AL unterscheidet klar

teach-in-fahige Echtzeit-Bildverarbeitung HEUFT reflexx
zwischen harmlosen Produktinhomogenitaten und kritischen Fehlern. Und die
neuen, teils sogar redundant integrierten neuen Réntgenkomponenten steigern
die Langlebigkeit des zur Glas-in-Glas-Erkennung pradestinierten End-of-Line-
Systems. Das Ergebnis: Eine neue Dimension an Bandbreite, Erkennungs- und
Ausfallsicherheit bei der gepulsten Rontgeninspektion zur sicheren Glas-in-

Glas-Erkennung.
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HEUFT eXaminer ** XB: Leistungsfihige Top-Down-Inspektion

Als einziges System seiner Art kombiniert der weiterentwickelte Top-

Down-Inspektor lifetime-optimierte gepulste Rontgentechnologie mit

neuartigen Bildwandlern. Damit erreicht der HEUFT eXaminer T xB
bislang unerreichte Dimension an Bandbreite, Erkennungsgenauigkeit
und Betriebssicherheit bei der Detektion unterschiedlichster Fremdkorper
in Pouches, Flow-Packs oder Tiefziehschalen.

Erstmals mit neuartigen Vollfeld-Bildwandlern ausgestattet, macht der HEUFT

eXaminer ' XB mit einzigartiger gepulste Réntgeninspektion zur schonenden
Detektion fester Fremdobjekte aus Glas, Metall oder Kunststoff noch sicherer,
einfacher und praziser: Die Grof3e der sicher identifizierbaren Fremdobjekte
halbiert sich.

Die kompakten Bildwandler erweitern bei deutlich erhdhter Auflosung die
sensitive Detektionsflache der gepulsten Rontgeninspektion: Selbst die
Randbereiche der brillanten Rontgenaufnahmen bleiben frei von Verzerrungen
und Abbildungsfehlern. Auch Produkte grél3erer Formate lassen sich damit
lickenlos und hochprazise inspizieren.

Die auf die neue Bildwandlertechnologie angepassten Rodntgenparameter
reduzieren die ohnehin schon unerreicht niedrige Strahlung. Im Gegensatz zu
herkdbmmlichen Scannern wird sie in Form von Roéntgenblitzen emittiert, die
lediglich eine Tausendstelsekunde kurz sind. Und das nur dann, wenn es auch
wirklich gerade etwas zu inspizieren gibt. Bei hohen Bandgeschwindigkeiten
verhindert das Blitzen Bewegungsunscharfen, die die Erkennungssicherheit
beeintrachtigen konnen. Zusatzlich ermoglicht es eine statische Inspektion: Das
Produkt lasst sich — etwa zur internen Qualitatssicherung — auch dann prazise
untersuchen, wenn der Transporteur stillstent. Die Mehrfach-Blitz-Option
realisiert die vollstandige Uberpriifung besonders langer Produkte.

Die exklusiv bei HEUFT erhaltliche gepulste Rontgentechnologie macht den
weltweit  einzigartigen Einsatz der  kompakten Bildwandler  in

Inspektionssystemen fur die Food-Branche uberhaupt erst modglich. Neu
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entwickelte Rontgenrdhren aus eigener Fertigung sowie nachhaltig optimierte
Generatoren und Hochspannungskomponenten steigern nochmals die
Erkennungs- und Betriebssicherheit bei der Top-Down-Inspektion. Bevor es
zum Totalausfall wichtiger Bauteile kommen kann, wird der Anwender so
rechtzeitig informiert, dass ihm noch genltigend Zeit zur vorbeugenden Wartung
bleibt. Essentielle Rontgenkomponenten sind sogar redundant integriert — sollte
die eine einmal ausfallen, Ubernimmt direkt die andere.

Zuséatzlich bietet der HEUFT eXaminer ' XB jetzt deutlich mehr Raum und
Flexibilitat bei der Anpassung des Transporteurs zur zuverlassigen Inspektion
unterschiedlich hoher Produkte. Da die neuen RoOntgengeneratoren keine
Kuhlung mehr brauchen, ist das Risiko einer Kontamination des zu
inspizierenden Produkts durch eventuell auslaufende Kuhlflissigkeit
ausgeschlossen. Eine spezielle Technologie zur selbstjustierenden Straffung
des einfach auszutauschenden Bands und die optimierte Antriebsmechanik der
Transportriemen reduzieren den Bedarf manueller Eingriffe und vereinfachen
die Wartung des im hygieneoptimierten HEUFT CleanDesign konstruierten
Systems.

Die hohe Automatisierung und Rechenpower seines HEUFT SPECTRUM '-
Kopfs mit selbsterklarender HEUFT NaVi-Benutzerfuhrung macht den sicheren,

nicht manipulierbaren Betrieb des HEUFT eXaminer I XB einfach einfach. Die

AL unterscheidet klar

teach-in-fahige Echtzeit-Bildverarbeitung HEUFT reflexx
zwischen harmlosen Produktinhomogenitaten und kritischen Fremdobjekten
oder Defekten. Das Ergebnis: Eine neue Dimension an Bandbreite,
Ressourceneffizienz, Erkennungs- und Ausfallsicherheit bei der schonenden

Top-Down-Inspektion mit lifetime-optimierter gepulster Réntgentechnologie.
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HEUFT eXaminer ™ XT: Perfektionierte Rohrleitungsinspektion

Zur sicheren Identifikation von Fremdkorpern in unverpackter
Produktmasse bei reduzierter Total Cost of Ownership (TCO) ist jetzt

auch die gepulste Rontgentechnologie im hoch automatisierten HEUFT

eXaminer ™ XT nochmals optimiert worden.

Dank weiterentwickeltem gepulstem Roéntgen und einer Rechenleistung auf
HEUFT SPECTRUM "-Niveau bietet der kompakte Rohrleitungsinspektor nicht
nur  mehr Performance und Prazision bei der schonenden
Fremdkorpererkennung, sondern auch bei der Ausschleusung der
kontaminierten Teilmenge. Mit perfektionierten Generatoren und grof3flachigen
neuen Vollfeld-Bildwandlern decken die Rontgenblitze dazu einen noch
grolieren Bereich ab als bisher. Auerdem durchdringen sie jetzt auch grélere
Volumina hochabsorbierender Produktmasse wie Wurstbrat genauso
vollstandig wie Sirup oder Joghurt, um Metallteilchen, Glaspartikel, Steine oder
Knochenfragmente noch vor Beginn des Abfull- und Verpackungsprozesses zu

identifizieren.

Selbst, wenn die Transportgeschwindigkeit in der Rohrleitung sehr hoch ist
oder schwankt, sorgt das weiterentwickelte gepulste Rdntgen bei minimaler
Strahlung fur klare Erkennungsaufnahmen ohne Bewegungsunscharfen, die
Fremdobjekte hoher Dichte deutlich sichtbar machen und mithilfe spezieller
Filter bei der HEUFT reflexx *'-Echtzeit-Bildverarbeitung klar von harmlosen

Produktinhomogenitaten unterscheiden.

Und die kompakte, leicht zugangliche Konstruktion im hygiene- und
wartungsoptimierten HEUFT CleanDesign sorgt im Zusammenspiel mit der
starken Performance der hochautomatisieten HEUFT SPECTRUM -
Gerateplattform fur hochste Treffsicherheit bei gezielten Ausschleusung der mit
gefahrlichen Fremdkdrpern kontaminierten Teilmenge: Anstatt horizontal ist die
von einzigartigen Rontgenblitzern durchleuchtete Rohrleitung jetzt vertikal
positioniert. So kann die betroffene Masse ganz einfach durch ein Ventil nach
unten abflieBen, wahrend das fremdkorperfreie Produkt weiter zur Abflllung
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und Verpackung lauft.

Sorten- und Programmwechsel gelingen vollautomatisch und ohne
zeitaufwendige = Neukalibrierung.  Die  audiovisuelle  HEUFT  NaVi-
Benutzerfuhrung unterstutzt jeden Anwender dabei individuell und Schritt fur
Schritt. Und auch bei den regelmaRigen Selbsttests zur Uberpriifung der
Erkennungsleistung in einem innovativen Verfahren. Bis zu vier mit
verschiedenen Testobjekten praparierte Karbonfaserfinger werden dazu direkt
in den Strahlengang gefahren, so dass die Detektionssicherheit unter realen

Produktionsbedingungen Uberprift und Itickenlos dokumentiert werden kann.

Das Ergebnis: Eine platzsparende, schonende und prazise
Fremdkorperdetektion schon vor Beginn des Abfll- und
Verpackungsprozesses auf echtem HEUFT-Niveau. Mit dem
Rohrleitungsinspektor der neuen Generation lasst sich, bei einem markant
erhdhtem Lebenszyklus aller Rontgenkomponenten, genau das verwirklichen,
was in der Supply-Chain immer mehr an Bedeutung gewinnt: Die Lieferung und
Verarbeitung bereits vorinspizierter, fremdkorperfreier Bulkware. Das minimiert
das Risiko, dass Metallteilchen, Glassplitter oder Steine erst im fertig
verpackten Endprodukt gefunden werden und bildet zugleich einen wirksamen

Schutz vor Lebens- und Packmittelverschwendung.
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HEUFT squeezer ™ Flexible Dichtigkeitskontrolle

Der HEUFT squeezer ™ bietet die nétige Performance und einen flexibel
verlangerbaren Inspektionsweg, um sogar kleinste Leckagen zu

identifizieren und betroffene PET-Flaschen zuverlassig auszuleiten.

Erkennungssicherheit rauf, Fehlausleitrate runter. Schon allein aufgrund der
neuesten Version der hochautomatisierten Gerateplattform HEUFT
SPECTRUM " leistet das selbsterklarende System einfach mehr bei der
Dichtigkeitskontrolle befillter PET-Flaschen.

Zur noch genaueren Detektion mit bloBRem Auge kaum wahrnehmbarer
Stresscracks und Mikrolecks lasst sich der Inspektionsweg des neuen HEUFT
squeezer " je nach Anwendungsfall flexibel ausweiten: Der Transportriemen,
der die Flaschen fluhrt und zur vergleichenden Flllstandkontrolle exakt
dosierbar unter Druck setzt, ist dazu jetzt in unterschiedlichen Langen
integrierbar. Zugleich hat sich die Sensitivitat der Sensorik zur exakten

Messung des Innendrucks der Vollbehalter weiter erhoht.

Sorten- und Programmwechsel absolviert die Dichtigkeitskontrolle der neuen
Generation vollautomatisch: Die Position samtlicher Erkennungsmodule sowie
die Hohe und Durchlaufbreite des servogesteuerten Riementriebs passen sich
von selbst an das geanderte Behalterformat an. Die ergonomische Konstruktion
im hygieneoptimierten HEUFT CleanDesign machen Betrieb und Reinigung
des weiterentwickelten HEUFT squeezer “ leicht und komfortabel. Mehr
Flexibilitat schafft z.B. das individuell justierbare neue Schwanenhals-Panel.
Den aufgeraumten Touchscreen mit der HEUFT NaVi-Benutzeroberflache hat

der Anwender damit immer im Blick.
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Unternehmensprofil: HEUFT ist SYSTEMTECHNIK

Qualitat, Sicherheit, Effizienz: Darauf kommt es bei der Abfullung und
Verpackung von Lebensmitteln, Getranken und Pharmazeutika an! Modulare
Qualitatskontroll- und Inspektionssysteme der HEUFT SYSTEMTECHNIK
GMBH realisieren diese Schlusselfaktoren effektiv und einfach. Bei maximaler
Produktivitat stellen sie sicher, dass nur einwandfreie Erzeugnisse in den

Handel gelangen.

Einzigartige Kamera-, RoOntgen- und Bildverarbeitungstechnologien zur
prazisen Leer- und Vollbehalterinspektion, richtungsweisende Etikettiertechnik
und smarte Tools zur Behalterfluss-Optimierung, Betriebsdatenerfassung und

Performance-Analyse sichern Produktqualitat und Linieneffizienz nachhaltig!

Ein konsequentes Baukastenprinzip mit systemubergreifender
Steuerungseinheit flr unterschiedlichste Technologien, Verfahren und Module
generiert bei hoher Komponentengleichheit die richtige Automatisierungslosung

fur jeden Anwendungsfall.

Wer sich fur ein benutzerfreundliches HEUFT-System entscheidet, kann sich
auf eine hohe Betriebssicherheit verlassen. Mit langfristig verfugbaren
Ersatzteilen und 24/7-Service-Bereitschaft ist kompetenter Support stets

gewabhrleistet.

Dieses Konzept halt das global operierende Unternehmen auf einem
dynamischen Wachstumskurs. Inzwischen hat die Mitarbeiterzahl langst die
1.000er-Marke Uberschritten. Eigene Standorte in 18 verschiedenen Landern
und ein engmaschiges Netz an Service-Stutzpunkten auf allen funf Kontinenten
befriedigen die hohe Nachfrage nach ausschlief3lich in Deutschland gefertigten
HEUFT-Systemen.

Das Ergebnis: Mehr Sicherheit, Qualitat und Effizienz bei der Abflullung und
Verpackung von Lebensmitteln, Getranken und Pharmazeutika. HEUFT knows
how!

heuft.com info@heuft.com marketing@heuft.com
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Fact Sheet

Unternehmen:

Geschaftsfuhrung:

Firmensitz:

Weitere Standorte:

Griindung:
Mitarbeiter:
Branche:

Produktpalette:

Anwendungen:

Internet:
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HEUFT SYSTEMTECHNIK GMBH

Alexandra Heuft, Bastian Heuft, Bernhard Heuft

Dr. Thomas Jahnen, Thomas Holzberger
Burgbrohl, Rheinland-Pfalz, Deutschland
Argentinien, Australien, Brasilien, China, Danemark,
Frankreich, GrolR3britannien, Hongkong, Indien,
ltalien, Mexiko, Niederlande, Osterreich, Russland,
Spanien, Thailand, USA

01.04.1979

uber 1.200 in der HEUFT-Gruppe
Sondermaschinenbau

Inspektions-, Qualitatskontroll-, Etikettier-,

Ausleit-, Transport- und IT-Systeme fur die

Food-, Getranke- und Pharma-Industrie

Leergebindeinspektion, Behaltersortierung,
Leerbehalterinspektion, Fullmanagement,
Vollbehalterinspektion, Fremdkorperdetek-
tion, Ausleitsysteme, Transportoptimierung,
Bandersteuerung, Etikettiertechnik, Vollge-
bindeinspektion, Coderlcklesung, Etiketten-
inspektion, Verschlussinspektion, Betriebs-

datenerfassung, Linienanalyse
heuft.com

marketing@heuft.com
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